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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(§) Bogen verarbeitende Rotationsdruckmaschine 

(§) Bogen (2) verarbeitende Rotationsdruckmaschinen, in 
welchen die Bogen (2) uber ein Luftpotster (4) gefuhrt 
werden, sind vielfach mit Vorrichtungen ausgestattet, 
welche auf eine Seite eines da ran vorbeigefuhrten Bo- 
gens (2) pneumatische Krafte ausuben. Zu diesen Vorrich- 
tungen zahlen beispielsweise Blaslufttrockner (6), Bepu- 
derungseinrichtungen {Puderdusen 11) und Ventilatoren 
(23). 

Zur Vermeidung nachteiliger Einflusse auf einen ruhigen 
Bogenlauf im Bereich dieser Vorrichtungen ist vorgese- 
hen, daB die von diesen ausgeubten pneumatischen Kraf- 
te den Bogen (2) innerhalb eines Wirkbereichs (7, 7') be- 
aufschtagen, der eine bezuglich der Laufrichtung der Bo- 
gen (2) stromabwarts gelegene Berandung (9, 9') auf- 
weist die zur Formatmitte des Bogens (2) symmetrisch 
verlauft und beiderseits der Formatmitte stromabwarts 
_ und seitlich nach auBen orientiert ist 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Bogen verarbeitende Rotati- 
onsdruckmaschioe, in welcher die Bogen entlang einer ge- 
dacbtcn Fiihrungsflache uber ein unterhalb des jcweiligen 5 
Bogens ausgebildetes LuftpoLster gefuhrt werden, mit einer 
Vorrichtung, welche auf eine Seite des jeweils daran vorbei- 
gefuhrten Bogens pneumatische Krafte ausubt, die einen 
Wlrkbereich beaufschlagen, dessen seitliche Erstreckung 
zumindest im wesentlichen das Format der Bogen ein- 10 
schlieBt 

Rotationsdruckmaschinen, welche die zu verarbeitenden 
Bogen iiber ein Luftpolster fuhren, und eine Vorrichtung 
aufweisen, die auf eine Seite der Bogen pneumatische 
Krafte ausubt, sind beispielsweise aus der Druckschrift 15 
DE 195 24 641 Al bekannt Die genannten pneumatischen 
Krafte werden hierbei insbesondere auf die obere Seite der 
Bogen ausgeubt und hcrvorgerufen von HeiBluftstrahlcn- 
bundeln eines Trockners im Bereich des Ausiegers der Ro- 
tationsdruckmaschine. Dabei treffen gedachte, die Fun- 20 
rungsflache durchdringende Verlangerungen der Zentral- 
strahlen dieser HeiBluftstrahlenbundel auf jeweilige in ei- 
nem Bogenleitblech vorgesehene Diisen, mittels derer eine 
Luftstromung erzeugbar ist, die maBgeblich an der Ausbil- 
dung des die Bogen schwcbcnd fuhrcndcn Luftpolsters be- 25 
teiligtist 

Der Wirkbereich der von den HeiBluftstrahlenbundeln auf 
die obere Seite der Bogen ausgcubten pneumatischen Krafte 
ist somit durch die Anordnung der im Bogenleitblech vorge- 
sehenen Diisen gegeben. Diese sind im allgemeinen in quer 30 
zur Laufrichtung der Bogen orientierten Reihen angeordnet 

Wie insbesondere aus der Druckschrift DE 28 37 579 Al 
bekannt, fuhrt ein Greifersystem die Bogen zu einem Stapel- 
platz und gibt den an die Vorderkante eines jeweiligen Bo- 
gens anschlieBenden Greiferrand frei, wenn die Vorderkante 35 
eine vortestimmte Position oberhalb einer Stapelunterlage 
bzw. oberhalb eines hierauf aus den Bogen gebildeten Teil- 
stapels eireicht hat. Nach dem Einlaufen des jeweiligen Bo- 
gens in den Bereich des Stapelplatzes gelangt die Unterseite 
des Bogens in Kontakt mit einer im wesentlichen in unmit- 40 
telbarer Nachbarschafl des Stapelplatzes bezuglich der 
Laufrichtung stromaufwarts und in einem Abstand unter- 
halb des Greifersystems gelegenen Bogenbremse, so daB ein 
jeweiliger Bogen gleichsam mit zunehmender Einspann- 
lange zwischen der Bogenbremse und einer Greiferbrucke 45 
des Greifersystems aufgehangt ist, bis der Bogen schlieBlich 
vom Greifersystem rreigegeben wind und sodann seine \for- 
wartsbewegung unter vorheriger Abbremsung durch die Bo- 
genbremse fortsetzt bis die Vorderkante auf einen am Sta- 
pelplatz vorgesehenen Vorderkantenanschlag trifft. Hierbei 50 
wirkt sich ein unterhalb des jeweiligen Bogens ausgebilde- 
tes Luftpolster insofern nachteilig aus, als es einem schnel- 
len Absinken des vom Greifersystem freigegebenen Bogens 
entgegenwirkt 

Dem wird gemaB a^r Druckschrift DE 28 37 579 Al mit 55 
einer Vorrichtung begegnet, die auf die Oberseite des jewei- 
ligen Bogens pneumatische Krafte in der Weise ausiibt, daB 
diese Krafte einen Teil des unter dem Bogen befindlichen 
Luftpolsters sowohl in Langs- als auch in Querrichtung des 
jeweiligen Bogens unter entsprechender gezielter Deforma- 60 
don des Bogens ausstreichen. Hierbei sind die genannten 
auf eine Seite des Bogens wirkenden pneumatischen Krafte 
also Mittel zum Zweck, wahrend sie im Falle der weiter 
oben genannten HeiBluftstrahlenbundel eine fur den er- 
wiinschten Bogenlauf nachteilige Begleiterscheinung dar- 65 
stellen, da sie sich gegebenenfalls wie am Beispiel der 
DE 28 37 579 Al dargelegt, auf ein unter den Bogen befind- 
licbes Luftpolster auswirken. 
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Rotationsdruckmaschinen, welche die zu verarbeitenden 
Bogen uber ein Luftpolster fuhren und eine Vorrichtung auf- 
weisen, die auf eine Seite der Bogen pneumatische Krafte 
ausubt, sind beispielsweise auch aus der Druckschrift 
DE 37 20 812 C2 bekannt 

Hierbei sind wie im Falle der erstgenannten Druckschrift 
DE 195 24 641 Al die pneumatischen Krafte auf die dem 
Luftpolster unterhalb des Bogens abgewandte obere Seite 
des Bogens ausgerichtet Die pneumatischen Krafte werden 
mittels Blasrohren erzeugt, die uber einem mit Durchbre- 
chungen versehenen Bogenleitblech angeordnet sind, in 
Laufrichtung der Bogen dem \ferlauf des Bogenleitbleches 
folgen und beiderscits der Langsmitte des Bogenleitbleches 
je eine Schar von Blasrohren bilden, von welchen ein jewei- 
liges Blasrohr mit der LangsrniUellinic des Bogenleitbleches 
einen stromabwarts offneuden Winkel einschlieBt 

Der mittels eines Greifersystems zwischen dem Bogen- 
leitblech und den Blasrohren hmdurchgefuhrte Bogen unter- 
liegt den mittels der Blasrohre erzeugten pneumatischen 
Kraften in einem Wirkbereich, der sich uber die gesamte 
Breite des Bogens und fiber die gesamte augenblicklich im 
Wirkbereich der Blasrohre befindJiche Lange des Bogens er- 
streckt 

Dem Luftpolster zwischen einem Bogenleitblech und 
dem daruber hinweg gefuhrten Bogen kommt die Aufgabe 
zu, den Bogen bei frischbedruckter Unterseite desselben 
vom Bogenleitblech femzuhalten, um ein Abschmieren zu 
verhindern. Gelangt ein solchermaBen gefiihrter Bogen in 
den Wirkbereich der beispielsweise mittels der genannten 
Blasrohre erzeugten, auf die dem Bogenleitblech abge- 
wandte Seite des Bogens gerichteten pneumatischen Krafte, 
so verringert sich in diesem Wirkbereich unter Verformung 
des Bogens der Abstand desselben zum Bogenleitblech. 
Beim Vertassen des Wirkbereichs bildet sich diese Verfor- 
mung zuriick. Die Zuriickbildung dieser Verformung wirkt 
sich insbesondere im Bereich der nach laufenden Kante des 
Bogens nachteilig auf einen erwunschten ruhigen Lauf des 
Bogens aus, und zwar insofern, als die nach laufendc Kante 
peitschenartig zuruckschnellt und ein Flattem des Bogens 
hervorrufL 

Mogliche Folgen dieses Rattems konnen sein, daB der 
Bogen bereichsweise das Leitblech unter Abschmieren von 
Faroe an der Unterseite des Bogens beruhrt, und daB eine 
stromabwarts bezuglich des Bogenleitblechs angeordnete 
Bogenbremse den Bogen nicht exakt crfaBt, was einerseits 
ebenfalls die Gefahr des Abschmierens birgt und anderer- 
seits einer ordnungsgemaBen Abbremsung des Bogens ent- 
gegenwirken kann, so daB letztlich auch eine einwandfreie 
Ablage des Bogens nach dessen Freigabe seitens eines Grei- 
fersystems gefahrdet sein kann. 

Gleiches gilt, wenn der Bogen anstelle einer Beaufschla- 
gung seiner oberen Seite mit mittels Blasluft erzeugten 
pneumatischen Kraften an seiner unteren Seite mit mittels 
Saugluft erzeugten pneumatischen Kraften beaufschlagt ist 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die eingangs 
genannte Rotationsdruckmaschine derart auszustatten, daB 
ein moglichst ruhiger Lauf der mittels dieser verarbeiteten 
Bogen gewamieistet ist 

Zur Losung dieser Aufgabe ist bei der eingangs genann- 
ten Rotationsdruckmaschine der Wirkbereich der pneumati- 
schen Krafte so gestaltct, daB er eine bezuglich der Lauf- 
richtung der Bogen stromabwarts gelegene Berandung auf- 
weist, die zumindest im wesentlichen zur Langsmitte der 
Fiihrungsflache symmetrisch verlauft und beiderseits der 
Langsmitte stromabwarts und seitHch nach auBen orientiert 
ist 

Diese Ausbildung des Wirkbereichs hat zur Folge, daB die 
nachlaufende Kante eines jeweiligen Bogens nicht gleich- 
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zeitig Ciber deren voile Lange aus dem Wirkbereich der 
pneumatischen Krafte austritt, wenn der Bogen dicseo ver- 
laBt Es verlaBt vielmebr als erstes ein mittlerer Abschnitt 
der nachlaufenden Kante den Wirkbereich und die Lange 
dieses nunmchr auBerhalb des Wirkbereichs bcfindlicbco 5 
Abschnitts nimmt beiderseits der Langsmitte der Fuhrungs- 
flache zumindest im wesentlichen kontinuierlich zu, bis 
schlieBlich als letztes die nacb laufenden Ecken des Bog ens 
den Wirkbereich verlassen. Hierbei wird der Bogen jeweils 
in Richtung einer Seitenkante desselben und in Richtung auf 10 
dessen nach laufende Kante ausgestrichen. Da dieser \for- 
gang auch noch ablauft, wahrend besagter mitderer Ab- 
schnitt der nachlaufenden Kante des Bogens an Lange zu- 
nimmt, wird der Bogen auch im Bereich dieser Kante quer 
zur Laufrichtung gestrafft, wenn der Bogen den Wirkbereich 15 
verlaBt Dies wirkt aber dem welter oben genannten peit- 
schenartigen Zuruckschnellen der nach laufenden Kante 
enlgcgcn. 

Als zusatzlicher Vorteil ergibt sich, daB der Bogen beim 
Durchlaufen des Wirkbereichs keine geradlinige quer zur 20 
Laufrichtung orientierte Sicke ausbildet, die beim Durchlau- 
fen des Wirkbereichs in Richtung auf die nachlaufende 
Kante des Bogens wandert Der erfindungsgemaBe Verlauf 
der stmm ab warts gelegenen Berandung des Wirkbereichs 
der den Bogen verformenden pneumatischen Krafte defor- 25 
miert den Bogen vielmehr derartig, daB dieser nicht nur quer 
zu dessen Laufrichtung sondem insbesondeie auch in des- 
sen Laufrichtung verstcift wird. Dies wirkt sich zusatzlich 
gunstig auf einen ruhigen Lauf des Bogens aus. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung yeriauft auch 30 
eine beziiglich der Laufrichtung stromaufwarts geiegene 
weitere Berandung des Wirkbereichs zumindest im wesent- 
lichen symmetrisch zur Langsmitte der Fuhiongsflache und 
ist beiderseits der Langsmitte stromabwarts und seitlich 
nach auBen orientiert Hicrmit ergibt sich die erlauterte Vcr- 35 
steifung des Bogens bereits unmittelbar nach dessen Einlauf 
in den Wirkbereich der den Bogen deformierenden pneuma- 
tischen Krafte. 

Die Erfindung ist nachfolgend anhand von Zeichnungen 
erlautert 40 

Hierin zeigen: 

Fig. 1 ein erstes Einfuhrungsbeispiel, bei welchem die 
den Bogen deformierenden pneumatischen Krafte mittels ei- 
nes HeiBlufttrockners erzeugt werden, 

Fig. 2 ein zweites AusfuhrungsbeispieL, bei welchem die 45 
den Bogen deformierenden pneumatischen Krafte mittels ei- 
ner Pudereinrichtung erzeugt werden, welche eine Oberseite 
des Bogens mit Puder bestaubt, 

Fig. 3 ein drittes AusfuhrungsbeispieL, bei welchem die 
den Bogen deformierenden pneumatischen Krafte mittels 50 
Ventilatoren erzeugt warden, 

Fig. 4 eine schematische Darstellung eines einen Ausle- 
ger umfassenden Teils einer Bogen verarbeitenden Rotati- 
onsdruckmaschine mit einem die Bogen uber ein Luftpolster 
fuhrenden Greifersystem und beispielhaft plazierten \br- 55 
richtungen, welche hierbei pneumatische Krafte auf die dem 
Luftpolster abgewandte Seite des jeweiligen Bogens aus- 
iiben, 

Fig. 5 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel, bei welchem die 
den Bogen deformierenden pneumatischen Krafte insbeson- 60 
dere in Form von Sogkraften vorliegen, welche an der Un- 
terseite des Bogens angreif en, 

Fig. 5a in vergroBerter Darstellung eine der in einem Bo- 
genleitblech vorgesehenen Blasdiisen, die zur Ausbildung 
des Luftpolsters dienen. 65 

Die Fig. 1 veranschaulicht einen Ausschnitt aus einer Bo- 
gen verarbeitenden Rotationsdruckmaschine im Bereich ei- 
nes Auslegers derselben. In diesem Bereich ist ein urnlau- 
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fendes Greifersystem 1 vorgesehen, von welchem schema- 
tisch und seitlich abgebrochen eine Greiferbrucke 1.1 darge- 
stellt ist Diese halt einen Bogen 2 im Bereich eines an des- 
sen Vorderkante 2.1 anschlieBenden Greiferrandes Z2 be- 
triebsmaBig eingespannt und fuhrt den Bogen in eine zur 
Vorderkante 2.1 senkrechten Laufrichtung 3 uber ein unter- 
halb des Bogens 2 ausgebildetes Luftpolsters 4 entlang einer 
gedachten — hier waagerechten - Fuhrungsflache 5, deren 
seitliche Rander 5.1 und 5.2 und deren Langsmitte 53 mit* 
strichpunkderten Linien angedeutet sind. Oberhalb dieser 
Fuhrungsflache 5 ist eine Vorrichtung angeordnet, welche 
auf die obere Seite des Bogens 2 pneumatische Krafte aus- 
ubt 

Derartige Vorrichtungen konnen von verschiedenster Art 
scin. Hicrzu gehorcn beispiclswcisc BlaslufUrockncr, Pu- 
dereinrichtungen oder Ventilatoren. Im Beispiel der Fig. 1 
ist ein schema tisch dargestellter Blaslufttrockner 6 in Form 
eines Blaskastens vorgesehen, der an seiner Unterseite mit 
einem Blasschlitz 6.1 verseheo ist, aus dem betriebsmaBig 
HeiBluft ausstromt Diese trifft in Form eines Luftvorhanges 
im wesentlichen senkrecht auf die Fuhrungsflache 5 bzw. ei- 
nen entlang dieser gefuhrten Bogen 2 und ubt hier innerhalb 
eines Wirkbereichs 7 die genannten pneumatischen Krafte 
auf den Bogen 2 aus. 

Der Wirkbereich 7 ist bei diesem Beispiel V-formig aus- 
gebildet, wobei die Spitze des " V" in der Langsmitte 53 der 
Fuhrungsflache 5 liegt und die Schenkel des M V stromab- 
warts beziiglich der Laufrichtung 3 des Bogens 2 geoftnet 
sind. Zur Erzielung dieser Form des Wirkbereichs ist der 
Blasschlitz in analoger Weise V-formig ausgebildet. In der 
Fig. 1 ist die gegenseitige Lage von Wirkbereich 7 und Blas- 
schlitz 6.1 durch markante gestrichelt dargestellte Zentral- 
strahlen 8.1, 8.2, 83 des vom Blasschlitz 6.1 ausgehenden 
Luftvorhanges angedeutet, wobei die aus dieser Figur er- 
kennbarc Hohe des Luftvorhanges nicht zwangslaufig rcalcn 
Verhaltnissen entspricht sondem als Zugestandnis an die 
Anschaulichkeit der perspekti vise hen DarsteDung zu sehen 
ist 

Mit der V-formigen Ausgestaltung des Wirkbereichs 7 er- 
halt dieser eine beziiglich der Laufrichtung 3 des Bogens 2 
stromabwarts geiegene Berandung 9, die zur Langsmitte 53 
der Fuhrungsflache 5 symmetrisch verlauft und beiderseits 
der Langsmitte stromabwarts und seitlich nach auBen orien- 
tiert ist Dabei sind die Langen der Schenkel der V-Form so 
gewahlt, daB sie sich wemgstens bis an die seitlichen Rander 
5.1 bzw. 5.2 der Fuhrungsbahn 5 erstrecken, so daB die seit- 
liche Erstreckung des Wirkbereichs 7 das Format der Bogen 
2 einschlieBt 

Da der den Wirkbereich 7 beaufschlagende Luftvorhang 
aus dem V-formig ausgebildeten Blasschlitz 6.1 austritt, 
weist dieser Wirkbereich 7 auch eine beziiglich der Lauf- 
richtung stromaufwarts geiegene weitere Berandung 10 auf, 
die dem Verlauf der Berandung 9 folgt 

Ein im wesentlichen gleiches Ergebnis hinsichtlich der 
Ausbildung von zur Langsmitte 53 symmedrischen und bei- 
derseits der Langsmitte 53 stromabwarts und seitlich nach 
auBen orientierten Berandungen eines Wirkbereichs auf den 
Bogen 2 gerichteter pneumatischer Krafte kann auch erzielt 
werden, wenn anstelle des zusammenhangenden Blasschlit- 
zes 6.1 zwei Blasschlitze vorgesehen werden, welche je- 
weils sinngemaB gleich ausgerichtet sind wie ein jcweiliger 
Schenkel des Blasschlitzes 6.1, aber im Bereich ihrer strom- 
aufwarts gelegenen Enden keine Verbindung aufweisen. 

Anstelle der genannten Blasschlitze, die sich beispiels- 
weise fur den Fall anbieten, daB die den Bogen deformieren- 
den pneumatischen Krafte von einem Blaslufttrockner her- 
riihren, kann fur den Fall, daB diese Krafte von einer Puder- 
einrichtung ausgehen, eine Anordnung von auf die Fun- 
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rungsflache 5 bzw. den Bogen 2 ausgerichteten Puderdusen 
U voigeseben werden, die entsprechend einem in Fig. 2 
dargestellten zweiten Ausfuhrungsbeispiel entlang einer V- 
formigen linie 12 aufgereibt sind. 

Bei einem betriebsmaBigen Austria von Strahlen aus ei- 5 
□em Puder- Luftgemisch aus den Puderdusen 11 beauf schla- 
gen diese Strahlen den unter den Puderdusen U hindurchge- 
fuhrten Bogen 2 in dem im wesentlichen dem Wirkbereich 7 
gemaB Fig. 1 entsprecbenden Wirkbereich 7. Dieser ist wie- 
derum V-tonnig ausgebildet, wobei die Spitze des "V" auf 10 
der Langsmitte 53 der Fiihrungsflache 5 liegt und die 
Schenkel des "V" bezuglich der Laurrichtung 3 der Bogen 2 
stromabwarts georrnet sind, so daB die erste und zweite Be- 
randung 9* und 10' hinsichtlich ihres Verlaufs ebenfalls im 
wesentlichen den Berandungcn 9 und 10 des Ausluhrungs- 15 
beispiels gemaB Fig. 1 entsprecnen. Hierzu ist die V-ror- 
mige Linie 12, entlang welcher die Puderdusen angeordnet 
sind, analog der Anordnung der V-Form des Wirkbereichs T 
angeordnet 

In Fig. 2 sind wiederum markante Zentralstrahlen 8.1, 20 
K2 f 83 der aus den Puderdusen 11 austretenden Strahlen 
mittels gestrichelter Linien angedeutet 

Der nicbt zwingend den realen Verhaltnissen entspre- 
chende aus Fig. 2 entnehmbare Abstand der Puderdusen U 
von der Fiihrungsflache 5 ist auch hier cin Zugestandnis an 25 
die Anschaulichkeit der perspektivischen Darstellung. 

Im dargestellten Beispiel werden die Puderdusen U von 
einem diesen gemeinsamen V-rormigcn Puderrohr 13 ge- 
speist, das beispielsweise von einer an nicht dargestellten 
Seitenwanden der Rotationsdruckmascfaine befestigten Ira- 30 
verse 14 getragen wird. 

Ein im wesentlichen gleiches Ergebnis hinsichtlich der 
Ausbildung von zur Langsmitte 53 symmetrischen und bei- 
derseits der langsmitte 53 stromabwarts und seitlich nach 
auBen orientierten Bcrandungen cines Wirkbereichs auf den 35 
Bogen gerichteter pneumatischer Krafte kann auch erzielt 
werden, wenn etwa auf die zum Zentralstrahl S3 gehorige 
mittlerc Puderduse und gegebenenfalls je nach dem gegen- 
seitigen Abstand der Puderdusen 11 auf wenigstens je eine 
weitere zu beiden Seiten der mittleren Puderduse verzichtet 40 
wird. Dies hatte lediglich zur Folge, daB sich der Wirkbe- 
reich 7 ebenso wie der Wirkbereich 7 fur den dargelegten 
Fall zweier BlasschUtze anstelle des zusammenhangenden 
Blasschlitzes 6.1 gemaB Fig. 1 nicht zwangslaufig uber die 
Langsmitte 53 hinweg erstrccken wiirde, so daB die Beran- 45 
dung 9* ebenso wie die Berandung 9 und die Berandung 10' 
ebenso wie die Berandung 10 jeweils von Linien dargestellt 
wiirden, die gegebenenfalls nicht bis zur Langsmitte 53 her- 
anreichen. Dies hat jedoch keinen nennenswerten EinfluB 
auf die Beruhigung des Bogens, wie sie mit dem Wirkbe- 50 
reich T bzw. 7 gemaB Fig. 2 bzw. Fig. 1 erreicht wird. 

Insbesondere in diese rn Falle konnen anstelle des in Fig. 
2 beispielhaft einstiickig ausgebildeten Puderrohres 13 zwei 
ctiskrete Puderrohre vorgesehen werden, die sinngemafi 
gleich ausgerichtet sind wie ein jeweiliger Schenkel der mit 55 
dem Puderrohr 13 gebildeten V-Form. 

Eine Reduzierung der Anzahl der Puderdusen 11 in bzw. 
in der Nachbarschaft der Langsmitte 53 ist natiirlich nur in 
dem MaBe sinnvoll, wie der urspriingliche Z week der Bepu- 
derung frisch bedruckter Bogen 2 noch hinreichend erfUllt 60 
wird. Entgegen der in Fig. 2 stark vereinfachten Darstellung. 
der Versorgung der Puderdusen 11 konnen jeweils stromab- 
warts gelegenen Endbereichen des Wirkbereichs 7 zugeord- 
nete Puderdusen U auch in Abhangigkeit vom Format des 
Bogens 2 derart zu- oder abgeschaltet werden, daB sich der 65 
Wirkbereich 7 seitlich im wesentlichen gerade bis an die 
seitlichen Rander 5.1 und 5J1 der Fiihrungsflache 5 er- 
streckt 



Die auf den Bogen 2 gerichteten pneumatischen Krafte 
konnen gemaB einem in Fig. 3 in schematischer Draufsicht 
dargestellten dritten Ausfuhrungsbeispiel auch etwa von 
Ventilatoren 23 erzeugt werden. Diese sind sinngemaB 
gleich angeordnet wie die Puderdusen 11 beim Ausfuh- 
rungsbeispiel gemaB Fig. 2 und sie beaufschlagen den dar- 
unter hindurchgefuhrten Bogen 2 ebenfalls in einem dem 
Wirkbereich 7 qualitativ entsprechenden V-fomrigen Wirk- 
bereich mit den Bogen 2 deformierenden pneumatischen 
Kraften. 

Die V-Form des Wirkbereichs 7 bzw. T ist lediglich ein 
Sonderfall der erfindungsgemaBen Ausbildung von dessen 
Berandungen. Die stromabwarts gelegene Berandung des 
Wirkbereichs ist namlich auch zumindest im wesentlichen 
zur Langsmitte 53 der Fiihrungsflache 5 symmetrisch und 
beiderseits der Langsmitte 53 stromabwarts und seitlich 
nach auBen orientiert, wenn diese zur Langsmitte 53 sym- 
melrische Berandung beispielsweise stromabwarts konkav 
gekriimmt isL Ebenso ist fur den Verlauf dieser Berandung 
ein zur Langsmitte 53 zumindest im wesentlichen symme- 
trischer Polygonzug denkbar, der beiderseits der Langsmitte 
53 tendenziell stromabwarts gerichtet auf die seitlichen 
Rander 5.1, 5.2 der Fiihrungsflache 5 zulauft Bei derartigen 
Abweichungen von der V-Form waren lediglich der bei- 
spielsweise zusammenhangende Blasschlitz 6.1 des Ausfuh- 
rungsbeispiels nach Fig. 1 mit entsprechenden Abweichun- 
gen von der V-Form auszubilden bzw. die Aneinanderrei- 
hung der Puderdusen 11 des Ausfuhrungsbcispiels nach Fig. 
2 bzw. der Ventilatoren 23 des Ausfuhrungsbeispiels nach 
Fig. 3 unter entsprechender Abweichung von der V-Form 
anzuordnen. 

In der Fig. 4 sind drei Falle angedeutet, in denen in einer 
Bogen verarbeitenden Rotationsdruckmaschine \orrichtun- 
gen vorgesehen sind, welche auf eine Seite des uber ein 
Luftpolster gefuhrten Bogens pneumatische Krafte in der 
dargelegten Weise ausuben. 

Won aer Rotationsdnickrriaschine ist schematisch ein im 
OfFsetverfahren arbeitendes Druckwerk 14 und ein daran 
anschlieBender Ausleger 15 wiedergegeben. Dieser umfaBt 
ein Greifersystem 1, welches im vorliegendra Beispiel in 
Form eines Kettenfbrderkreises ausgebildet ist Die von die- 
sem getragenen Greiferbrucken 1.1 ubernehmen mittels 
daran vorgesehener Greifer die Bogen 2 betriebsmaBig vom 
Gegendruckzylinder 16 des Druckwerks 14 und iibergeben 
diese mit Maschinengeschwindigkeit an eine im vorliegen- 
den Beispiel als Saugbandforderer ausgebildete Bogen- 
bremse 17, welche die Bogen 2 im AnschluB an deren Frei- 
gabe seitens der Greifer einer jcweiligen Greiferbrucke 1.1 
im normalen Fortdruckbetrieb auf eine Ablagegeschwindig- 
keit verzogert, bis die Bogenbremse 17 ihrerseits den jewei- 
ligen Bogen 2 zur Bildung eines aus diesen aufgebauten Sta- 
pels 18 fteigibt, wonach ein jeweiliger Bogen 2 mit dessen 
Vorderkante 2.1 auf einen Vorderkantenanschlag 19 trifft 
und absinkt Die dabei zuriickgelegte Fallhohe des jeweili- 
gen Bogens 2 wird mittels eines nicht dargestellten Hubwer- 
kes konstant gehalten, welches eine beispielsweise an Hub- 
ketten 20 aufgehangte Stapelblallform 21 in dem MaBe ab- 
senkt, wie die Hone des Stapels 18 zuriimmt 

Nach der Ubemahme der Bogen 2 vom Gegendruckzylin- 
der 16 seitens des Greifersystems 1 fuhrt dieses die Bogen 2 
zunachst uber ein Bogenleitblech 22, und zwar auf einem 
die Bogen 2 tragenden, zwischen diesen und dem Bogenleit- 
blech 22 ausgebildeten Luftpolster 4. Die Tragfahigkeit die- 
ses Luftpolsters kann dadurch verstarkt sein, daB das Bogen- 
leitblech 22 als mit Blasdusen 26 versehene obere Wand ei- 
nes mit Blasluft beauf schlagten Blaskastens 25.1, 25.2 aus- 
gebildet ist (siehe Fig. 5, 5a). 

In einem ersten der in Fig. 4 angedeuteten Falle, in wel- 
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chem eine Nforrichtung vorgesehen ist, die auf eine Seite der 
uber das Luftpolster 4 geTiihrten Bogen 2 pneumatische 
Krafte in der dargelegten Weise ausiibt, handelt es sich urn 
Blaslufttrockner 6, die in einem Ausfuhrungsbeispiel dersel- 
bcn in der anhand Fig. 1 beschriebenen Weise angeordnct 5 
und ausgebildet sind und damit in so fern eine Doppelf unk- 
don ausuben, als sie die frisch bedruckten Bogen 2 trocknen 
und deren Lauf beruhigen: Die Blaslufttrockner 6 beauf- 
schlagen die Bogen 2 im Beispiel der Fig. 4 in einem anstei- 
genden Ast der Fuhrungsflache 5, die in etwa mit jener Ha- 10 
che zusammenfallt die von den unteren Trumen der strich- 
punktiert dargestellten Ketten des das Greifersystem 1 bil- 
denden Kettenforderkreises aufgespannt wird. In der Fig. 4 
ist daher das die Fuhrungsflache bezeichnende Bezugszei- 
chen 5 vercinfachend den unteren Kcttcntrumcn des Grei- 15 
fersystems 1 zugeordneL 

Zwischen dem aufeteigenden Ast der Fuhrungsflache 5 
und einem iibcr die Bogenbrcmse 17 hinwcg uber den Stapel 
18 fuhrenden waagerechten Ast der Fuhrungsflache 5 weist 
diese einen nach oben konvex gekrummten Abschnitt auf. In 20 
einem zweiten der in Fig. 4 angedeuteten Falle ist eine wei- 
tere Vorrichtung, welche die genannten pneumatischen 
Krafte auf die Bogen 2 ausiibt, diesem gekrummten Ab- 
schnitt zugeordneL Hierbei handelt es sich urn eine hier nur 
schematisch dargcsteUte Anordnung eines mit Puderdiisen 25 
versehenen Puderrohres 13', das in einem Ausfuhrungsbei- 
spiel desselben zum einen die anhand von Fig. 2 erlauterte 
Form aufwcist und zum anderen derart gcbogcn ist, daS es 
der genannten konvexen Krummung der Fuhrungsflache 5 
zwischen deren aufsteigendem und deren waagerechtem Ast 30 
folgt 

Die Zuordnung der genannten Vorrichtung zum genann- 
ten gekrummten Abschnitt erbringt iiber die Beruhigung der 
Bogen 2 in der dargelegten Weise hinaus insbesondere bei 
der Verarbeitung relativ steifer Bogen 2 den Vorteu\ daB 35 
auch ein jeweils nach laufender Teil derselben im gekrumm- 
ten Abschnitt der Fiihrungsflacne 5 dieser weitestgehend 
folgt 

In einem dritten in Fig. 4 angedeuteten Fall ist eine pneu- 
matische Krafte in der dargelegten Weise auf die Bogen 2 40 
ausiibende Vorrichtung in einem der Bogenbremse 17 zuge- 
ordneten Bereich vorgesehen und sie erfullt hier im allge- 
meinen ausschlieBlich den Zweck einer Kraftein wirkung auf 
den jeweiligen Bogen 2, und zwar mit dem Ziel, auf eine 
Anlage desselben an der Bogenbremse 17 hinzuwirken, so 45 
daB die Vorrichtung beispielsweise mittels Ventilatoren 23 
gebildet werden kahn. 

Um auch hier den genannten Peitscheneffekt der nach 
laufenden Kante des jeweiligen Bogens 2 en tgegenzu wirken 
ist fur diese Ventilatoren gemaB einem Ausfuhrungsbeispiel 50 
eine anhand Fig. 3 erlauterte Anordnung in Form einer V- 
formigen Ventilatorenreihe 23' vorgesehen. 

Bei einer weiteren Ausgestaltung wirken die den Bogen 
deformierenden pneumatischen Krafte nicht wie bei den 
vorab beschriebenen auf die dem Luftpolster 4 abgewandte 55 
obere Seite des Bogens sondem auf die untere Seite dessel- 
ben, und zwar beispielsweise seitens einer insbesondere eine 
Sogwirkung auf den Bogen ausubenden Rakelanordnung, 
die in Verbindung mit einer Bepuderungs vorrichtung vorge- 
sehen ist, mittels welcher Puder auf die untere Seite des Bo- 60 
gens 2 aufgetragen wird 

Ein Ausfuhrungsbeispiel dieser Ausgestaltung ist in Fig. 
5 schematise!) dargesteUt Diese zeigt einen Ausschnitt des 
Bogenleitblechs 22 welches wenigstens in einem bezuglich 
der Laufrichtung 3 der bier der Einfachheit halber nicht dar- 65 
gestellten Bogen 2 gegenuber einem im folgenden naher er- 
lauterten Rakelbereich 24 strom auf warts gelegenen Bereich 
als obere Wand eines Blaskastens 25.2 ausgebildet ist und 
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sich, wie hier dargesteUt, gegebenenfalls stromabwarts an 
den Rakelbereich 24 anschlieBend eben falls in Form einer 
oberen Wand eines Blaskastens 25.2 fortsetzt In letzterem 
Falle ist auch der genannte stromabwarts gelegene Bereich 
des Bogcnleitbleches 22 ebenso wie der genannte stromauf- 
warts gelegene Bereich desselben mit Blasdiisen 26 verse- 
hen, aus welchen betriebsmafiig Blasluft austritt, welche, 
wie bereits erwahnt, die Tragfahigkeit des zwischen dem 
Bogenleitblech 22 und dem Bogen 2 gebildeten Luftpolsters 
4 verstarkt Die Blasdiisen 26, von denen in Fig. 5 nur ein 
Teil dargesteUt ist, sind beispielsweise regelmafiig iiber das 
Bogenleitblech 22 verteilt. 

Im stromaufwarts gegenuber dem Rakelbereich 24 gele- 
genen Bereich des Bogenleitblechs 22 ist dieser Blasluft Pu- 
der bcigcmischL Ein Beispiel einer hierzu verwendcten Vor- 
richtung ist in Fig. 5 schematisch wiedergegeben in Form ei- 
nes Geblases 27, welches iiber eine Mischkammer 28 dem 
Blaskasten 25.1 aus einem Pudervorratsbehalter 29 entnom- 
menen Puder mit Druckluft zu Pudergas vermischt zufuhrt 

Wahrend sich ein Teil des in dem Pudergas enthaltenen 
Puders an der Unterseite des vom Luftpolster 4 getragenen, 
mittels eines hier nicht dargesteUten Greifersystems 1 (siehe 
beispielsweise Fig. 1) oberhalb des Bogenleitblechs 22 ge- 
fuhrten Bogens 2 ablagert, verbleibt ein Rest des der Blas- 
luft beigemischtcn Puders in dem Luftpolster 4 zuriick. 

Zur Entsorgung dieses restlichen Puders und damit zur 
Vermeidung einer Ablagerung von Puder auf stromabwarts 
gegenuber dem Blaskasten 25.1 gelegenen Maschincnteilcn 
ist nun der oben erwahnte Rakelbereich 24 vorgesehen. Die- 
ser umfaBt gemaB Fig. 5 betriebsmafiig mit einem Unter- 
dmck beaufschlagte, im Bogenleitblech 22 vorgesehene 
Saugoffnungen 30, die endang einer V-formigen Linie 12' 
angeordnet sind, wobei die Spitze des "V" in der Langsmitte 
22.1 des Bogenleitblechs 22 liegt und die Schenkel des "V" 
stromabwarts geoffnet sind. Der Rakelbereich 24 reprasen- 
tiert somit eine weitere Ausgestaltung einer Vorrichtung, 
welche auf eine Seite des jeweils daran vorbeigefuhrtcn Co- 
gens pneumatische Krafte - hier Sogkrafte - ausiibt, die ei- 
nen in der Fuhrungsflache gelegenen Wirkbereich beauf- 
schlagen. 

Die Fig. 5 gibt zwar nur einen beiderseits der Langsmitte 
223 des Bogenleitblechs 22 gelegenen Ausschnitt des Bo- 
genleitblechs 22 und damit nur einen Teil der Saugoffhun- 
gen 30 wieder, letztere reichen jedoch bis an die seitlichen 
Rander des Bogenleitblechs 22 heran, welches seinerseits 
zumindest die Breite des maximalen Formats der verarbeite- 
ten Bogen 2 aufweist 

Die Saugoffnungen 30 kommunizieren mit einem unter- 
halb des Bogenleitblechs 22 angeordneten Saugluftschacht 
31. Wie in Fig. 5 schematisch dargesteUt, ist dieser Saug- 
luftschacht 31 iiber einen Zyklon 32 zur Abscheidung des 
restlichen Puders und eine dem Zyklon 32 vorgeschaltete 
einstellbare Drossel 33 an die Saugseite eines Geblases 34 
angesch lessen. 

Hierbei dient die Drossel 33 zur EinsteUung des S augstro- 
mes durch die Saugoffnungen 30. Um unabhangig von der 
Menge des restlichen Puder enthaltenen Pudergasstromes 
eine ausreichende Wirkung des Zyklons 32 zu gewahrlei- 
sten, ist der Ausgang des Geblases 34 uber eine weitere ein- 
steUbare Drossel 35 mit einem Eingang in den Zyklon 32 
verbunden. 

Sind auBer den Blasdiisen 26 ausschlieBlich die Saugoff- 
nungen 30 vorgesehen, so beaufschlagt der in diesen herr- 
schende Saugluftstrom infolge der Anordnung der Saugoff- 
nungen 30 entlang der V-formigen Linie 12' einen in der in 
Fig. 5 nicht dargesteUten Fuhrungsflache gelegenen Wirk- 
bereich, der sowohl eine stromabwarts wie auch eine strom- 
aufwarts gelegene Berandung aufweist, die zur Langsmitte 
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22.1 des Bogenleitblechs 22 und damit zur Langsmitte 53 
der Fuhrungsflache 5 symmetrisch veriauft und beiderseits 
der Langsmitte 53 stromabwaits und seitlich nacb auBen 
orientiert ist. 

Im Beispiel nach Fig. 5 schliefit sich jedoch stromabwaits 5 
gegenuber den entlang der V-tormigen Lime 12' angeordne- 
ten Saugoffhungen 30 eine Reihe von im Bogenleitblech 22 
vorgesehcncn Blasluftoffnungen 36 an, die entlang ciner zu 
dieser V-formigen Linie 12* aquidistanten Linie aufeinan- 
derfolgen und ebenf alls bis an die Rander des hier nur aus- 10 
schnittweise dargestellten Bogenleitblechs 22 heranreichen. 

Waren auBer den Blasdusen 26 ausschlieBlich die Blas- 
luftoffnungen 36 vorgesehen, so beaufschlagte ein aus die- 
sen betriebsmaBig austretender Blasluftstrom einen mittels 
des Greifersystcms 1 dariiber hinwcggefuhrten, vom Lufl- 15 
polster getragenen Bogen 2 ebenf alls in einem in der Fuh- 
rungsflache gelegenen Wirkbereich, der sowohl eine strom- 
aufwarts wie auch cine stromabwaits gelegenc Berandung 
aufweisen wiirden, die zur Langsmitte 22.1 des Bogeoleit- 
blechs und somit zur Langsmitte 53 der Fiihrungsflache 5 20 
symmetrisch veriauft und beiderseits der Langsmitte 53 
stromabwaits und seitlich nach auBen orientiert ist. Im vor- 
liegenden Beispiel der Ausubung pneumatischer Krafte auf 
einen mittels des Greifersystems 1 iiber das Luftpolster 4 ge- 
fuhrtcn Bogen 2 wirken jedoch der Saugluftstrom durch die 25 
Saugoffhungen 30 und der Blasluftstrom durch die Blasluft- 
offnungen 36 gleichzeitig auf den Bogen 2 ein, und zwar in 
der Weise, daB die Wirkbereiche cinerscits der Sogkrafte des 
Saugluftstromes und andererseits der Druckkraftc des Bias- 
luftstromes aneinandergrenzen bzw. einen gemeinsamen 30 
Wirkbereich bilden, in welchem die pneumatischen Krafte 
in Laufrichtung der Bogen 2 ihr Vorzeichen wechseln. Im 
vorliegenden Beispiel hat dieser gemeinsame Wirkbereich 
sodann eine dem Blasluftstrom zuzuordnende stromabwaits 
gclegcne Berandung der beschriebenen Art und eine dem 35 
Saugluftstrom zuzuordnende stromaufwarts gelegene Be- 
randung genannter Art. 

Der die Blasluftoffnungen 36 durchsetzendc Blasluft- 
strom ist frei von Puder und bewirkt im genannten gemein- 
samen Wirkbereich in Verbindung mit dem die Saugoffhun- 40 
gen 30 durchsetzenden, mit restlichem Puder beladenen 
Saugluftstrom einen Austausch von Pudergas gegen puder- 
freiLuft 

Die enge Nachbarschaft der entlang der V-fbrmigen linie 
12' aufeinanderfolgenden Saugoffhungen 30 einerseits und 45 
der entlang einer zu dieser V-formigen linie 12' aquidistan- 
ten Linie aufeinanderfolgenden Blasluftoffnungen 36 ande- 
rerseits erbringt dariiber hinaus eine Verminderung der den 
Bogen 2 im genannten gemeinsamen Wirkbereich deformie- 
renden pneumatischen Krafte gegenuber einer etwa aus- 50 
schlieBlich mit dem genannten Saugluftstrom erfolgenden 
Beaufschlagung des Bogens 2. 

Anstelle der Blasluftoffnungen 36 konnen auch Blasluft- 
dusen vorgesehen werden, die beispielsweise wie die Blas- 
dusen 26 mittels einer Stanzpragung des Bogenleitblechs 55 
hergestellt und so orientiert sind, daB die aus diesen Blas- 
luftdusen austretenden Luftstrahlenbundel eine geringfu- 
gige Neigung gegenuber dem Bogenleitblech 22 aufweisen 
und beiderseits der Langsmitte 22.1 des Bogenleitblechs 22 
analog der V-formigen linie 12' seitlich nach auBen und 60 
stromabwaits weisen, wahrend die Blasdusen 26 im darge- 
stellten Ausschnitt des Bogenleitbleches 22 Luftstrahlen- 
bundel abgeben, die ausschlieBlich stromabwaits orientiert 
sind. 

Zur Versorgung mit Blasluft kommunizieren die Bias lufl- 65 
diisen 36 mit einem unterhalb des Bogenleitbleches 22 an- 
geordneten Blasluftschacht 37. Wie in Fig. 5 schematisch 
dargestellt, ist dieser im vorliegenden Beispiel an ein weite- 



res Geblase 38 angeschlossen. 

Entsprechend nicht dargestellten Ausftihrungsbeispielen 
konnte dieses Geblase 38 auch die Funktion des Geblases 27 
ubernehmen und auch den Blasluftkasten 25.2 mit Druckluft 
speisen, urn iiber entsprechende Blasdusen 26 in dem dem 
Blaskasten 25.2 zugehorigen Abschnitt des Bogenleitblechs 

22 die Tragfahigkeit des Luftpolsters zwischen dem Bogen 
2 und dem Bogenleitblech 22 zu verstarken. 

Bezugszeichenliste 

1 Greifersystem 
1.1 Greiferbriicke 

2 Bogen 

2.1 \forderkante des Bogens 2 
2*2 Greiferrand des Bogens 2 

23 nachlaufende Kante des Bogens 2 

3 Laufrichtung des Bogens 2 

4 Luftpolster 

5 Fuhrungsflache 

5.1, 5.2 seitlicher Rand der Fuhrungsflache 5 
53 Langsmitte der Fuhrungsflache 

6 Blaslufttrockner 
6.1 Blasschlitz 

7, 7 Wirkbereich der pneumatischen Krafte 

8.1, 8^2, 83 Zentralstrahl 

9, 9 Berandung des Wirkbereichs 7, T 

10 , W weitere Berandung des Wirkbereichs 7, T 

11 Puderdiise 

12, 12* V-fbrmige linie 

13, 13' Puderrohr 

14 Druckwerk 

15 Ausleger 

16 Gegendruckzylinder des Druckwerks 14 

17 Bogcnbremsc 
18Stapel 

19 Vorderkantenanschlag 

20 Hubkette 

21 Stapelplattform 

22 Bogenleitblech 

22.1 Langsmitte des Bogenleitblechs 22 

23 Ventilator 

23' Ventilatorenreihe 

24 Rakelbereich 
25.1, 25 2 Blaskasten 

26 Blasdiise 

27 Geblase 

28 Mischkammcr 

29 Pudervorratsbehalter 

30 Saugoffhung 

31 Saugluflschacht 
32Zyklon 
33Drossel 

34 Geblase 
35Drossel 

36 Blasluftoffhung 

37 Blasluftschacht 

38 Geblase. 

Patentanspriiche 

1. Bogen verarbeitende Rotationsdruckmaschine in, 
welcher die Bogen (2) entlang einer gedachten Fuh- 
rungsflache (5) iiber ein unterhalb des jeweiligen Bo- 
gens (2) ausgebildetes Luftpolster (4) gefuhrt werden, 
mit einer Vorrichtung, welche auf eine Seite des jeweils 
daran vorbeigefuhrten Bogens (2) pneumansche Krafte 
ausubt, die einen Wirkbereich (7, T) beaufschlagen, 
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dessen seitliche Erstreckung zumindest im wesentli- 
cbcn das Format dcr Bogeo (2) einschlieBt gekenn- 
zeichnet durch eine beziiglich der Laufrichtung (3) 
der Bogen (2) stromabwarts gelegene Berandung (9, 90 
des Wirkbcreichs (7, 7), die zumindest im wesentli- 5 
chen zur Langsmitte (53) der Funning sfl ache (5) sym- 
metrisch verlauft und beiderseits der Langsmitte (53) 
stromabwarts und seitlich nach auBen orientiert ist 
2. Bogen verarbeitende Rotationsdruckmaschine nach 
Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine gegenuber der 10 
Berandung (9, 9") stromaurwarts gelegene weitere Be- 
randung (10, 10") des Wirkbereichs (7, T), die zumin- 
dest im wesentlichen zur Langsmitte (53) der Fuh- 
rungsflache (5) symmetrisch verlauft und beiderseits 
der Langsmitte (53) stromabwarts und seitlich nach 15 
auBen orientiert ist. 
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